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Ressourcen- und verfligbarkeitsorientierte
Instandhaltungsstrategien

In den meisten Unternehmen sind die realen Energie- und Stoffstrome
sowie deren Zuordnung zu den Verursachern nicht bekannt. Das Projekt
ReVista widmet sich deshalb der Entwicklung einer ganzheitlichen, res-
sourcen- und verfligbarkeitsorientierten Instandhaltungsstrategie, die eine
material- und energieeffiziente Produktion erméglicht und eine bedarfsge-
rechte Verfligbarkeit im Betrieb sicherstellt. Dazu wird ein Expertensystem
(,lernende Sensorik“) zur Analyse des Abnutzungsverhaltens in Abhangig-
keit der Prozessparameter entwickelt. Dieses System soll Prognosen zur
Ausfallwahrscheinlichkeit verbessern und somit die Nutzungsdauer der
Bauteile verlangern. Weiterhin wird der Ressourcenverbrauch der Anlagen
und ihrer Nebenaggregate in Abhangigkeit des Werkzeugverschleif3es und
der Prozessparameter untersucht und in einer ,Betriebspunktdatenbank®
zusammengefiihrt. So kdnnen die Energiebedarfe prognostiziert und ener-
gieeffiziente Betriebspunkte eingestellt werden. Das Softwareinstrument
»ReVista-Cockpit“ verarbeitet diese Informationen, so dass die Instandhal-
tungsstrategie und deren Abstimmung mit der Produktion bewertbar wer-
den. Die Methode zur ressourcenschonenden und verfiigbarkeitsorientier-
ten Produktions- und Instandhaltungsplanung ist ein weiteres wichtiges
Projektergebnis. Die ReVista-Tools konnen in allen produzierenden Unter-
nehmen zum Einsatz kommen.
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